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 1.1 สภำพท่ัวไป 
 
 โรงรีดเหล็กรูปพรรณและโรงหลอมเหล็กของบริษัท ไทรอัมพส์ตีล จ ากัด ก่อสรา้งในบริเวณพืน้ท่ี 
ของบริษัทฯ ตัง้อยู่เลขท่ี 200/1 หมู่ 7 ซอยบญุลอ้ม ถนนปู่ เจา้สมิงพราย ต าบลส าโรงกลาง อ าเภอพระประแดง 
จงัหวดัสมทุรปราการ 10130 โดยมีอาณาเขตตดิตอ่บรเิวณโดยรอบดงันี ้
 

 ทิศเหนือ ตดิตอ่กบั บรษิัท สยามแคนส ์จ ากดั 
 ทิศใต ้ ตดิตอ่กบั บรษิัท มหาจกัรอตุสาหกรรม จ ากดั 
 ทิศตะวนัออก ตดิตอ่กบั บรษิัท Thai S.Y.S. จ  ากดั และบรษิัท Paint จ  ากดั 
 ทิศตะวนัตก ตดิตอ่กบั บรษิัท ตราเพชร จ ากดั 
 
 1.2 รำยละเอียดโครงกำร 
 
 โครงการท่ีด าเนินการอยูใ่นปัจจบุนั ประกอบดว้ย โรงรีดเหล็กรูปพรรณและโรงหลอมเหล็ก 
 
 1) โรงรีดเหล็กรูปพรรณ 
 
  บริษัท ไทรอัมพส์ตีล จ ากัด เริ่มด าเนินการเม่ือ พ.ศ. 2520 ท าการผลิตเหล็กฉาก (Angle Bar) 
จากเหล็กแท่ง ปัจจุบันโรงงานมีก าลังการผลิตปีละ 5,000-5,500 ตนัต่อเดือน วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิต ไดแ้ก่ 
เหล็กแท่ง (Billet) เฉล่ีย 6,000 ตนัต่อเดือน ส่วนเชือ้เพลิงใชพ้ลังงานไฟฟ้าเฉล่ีย 6 ลา้น KWH ต่อเดือน และ 
น า้มนัเตา 9,000 ลิตรตอ่วนั ขัน้ตอนในการผลิตเหล็กฉาก เริ่มจากน าเหล็กแทง่เขา้สูเ่ตาอบท่ีอณุหภมูิ 1,200 oC 
แท่งเหล็กจะถูกรีดแลว้ลดอุณหภูมิดว้ยอากาศ จากนัน้เหล็กท่ีผ่านกระบวนการแลว้จะถูกตดัออกเป็นท่อนๆ 
ตามขนาดท่ีตอ้งการ 
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2) โรงหลอมเหล็ก 
 
  โรงหลอมเหล็กเริ่มเปิดด าเนินการในปี พ.ศ. 2527 ท าการผลิตเหล็กแท่ง (Billet) เพ่ือใช้เป็น 
วัตถุดิบให้แก่โรงรีดเหล็กรูปพรรณ มีก าลังการผลิตสูงสุด  8,500 ตันต่อเดือน ปัจจุบันด าเนินการผลิตเพียง 
6,000 ตนัต่อเดือน วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิต คือ เศษเหล็ก 260 ตนัต่อวนั หรือ 6,500 ตนัต่อเดือน ใชพ้ลงัไฟฟ้า 
540 KHW ต่อตัน ขั้นตอนในการผลิตแท่งเหล็กเริ่มจากน าเศษเหล็กเข้าสู่เตาหลอมไฟฟ้าพรอ้มกับการให้ 
ออกซิเจนแลว้เติมปูนขาว จากนั้นจะเพิ่มอุณหภูมิจนเศษเหล็กกลายสภาพเป็นน า้เหล็ก แลว้จึงเทน า้เหล็ก  
ในเครื่องขึน้รูปโลหะเพ่ือใหเ้ป็นแท่งเหล็ก จากนัน้แท่งเหล็กจะถูกลดอุณหภูมิดว้ยน า้และถูกปรบัสภาพใหเ้ป็น  
แท่งตรง แลว้ผ่านเขา้เครื่องตดัเป็นแท่งเหล็ก ขนาด 80x50 มิลลิเมตร ขนาด 104x140 มิลลิเมตร และขนาด 
140x200 มิลลิเมตร 
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รูปที่ 1-1 แผนผังโครงกำร 

  


